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前 言 


GJB 150《 和 军用 装备 实验 室 环境 试验 方法 》 分 为 28 个 部 分 : 

a) 第 1 部 分 : 通用 要 求 ; 

b) 第 2 部 分 : 低 气压 (高 度 ) 试验 ; 

c) 第 3 部 分 高温 试验 ; 

d) 第 4 部 分 : 低温 试验 ; 

e) 第 5 部 分 : 湿度 冲击 试验 ; 

人 第 7 部 分 : 太阳 辐射 试验 ; 

g) 第 8 部 分 淋 两 试验 ; 

h) 第 9 部 分 湿热 试验 ; 

i) 第 10 部分， 霉菌 试验 ; 

j) 第 11 部 分 : 盐 雾 试验 ; 

k) 第 12 部 分 :人 砂 尘 试验 ; 

D) 第 13 部 分 : 爆炸 性 大 气 试验 ; 

m) 第 14 部 分 : 浸渍 试验 ; 

n) 第 15 部 分 ;加 速度 试验 ; 

oj 第 16 部 分 : 振动 试验 ; 

p) 第 17 部 分 : 噪声 试验 ; 

q) 第 18 部 分 : 冲击 试验 ; 

D 第 20 部分: 炮击 振动 试验 ; 

s) 第 21 部 分 风 压 试验 ; 

t) 第 2 部 分 : 积 冰 /冻雨 试验 ; 

u) ”第 23 部 分 : 倾斜 和 摇摆 试验 ; 

v) 第 24 部 分 : 温度 -湿度 一 振动 一 高 度 试验 ; 

w) 第 25 部 分 ;振动 ~ 噪声 一 温度 试验 ; 

x) 第 26 部 分 : 流体 污染 试验 ; 

y) 第 27 部 分 : 爆炸 分 离 冲 击 试验 ; 

z) 第 28 部 分 :酸性 大 气 试验 ; 

aa) ”第 29 部 分 : 弹道 冲击 试验 ; 

bb) 第 30 部 分 : 舰 船 冲击 试验 。 

本 部 分 为 GJB 150 的 第 4 部 分 ， 代 替 GJB 150.4 一 1986《 军 用 设备 环境 试验 方法 ”低温 试验 》。 

本 部 分 与 GJB 150.4 一 1986 相 比 ， 有 下 列 主要 变化 : 

a) 删除 了 GJB 150.4 一 1986 中 的 “试验 条 件 ” 增加 了 确定 试验 方法 、 试 验 顺 序 、 试 验 程 序 和 试验 
条 件 的 剪裁 指南 ; 

b) 增加 了 对 试验 信息 的 要 求 ; 

c) “增加 了 拆 装 试验 程序 ; 

d) 增加 了 预备 步骤 和 试验 前 的 检查 步骤 ; 

e) ”试验 中 断 处 理 方法 有 变化 ; 

人 试验 条 件 有 所 变化 ; 
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”增加 了 对 试 件 温度 响应 的 测量 要 求 ; 

h) 增加 了 试验 结果 分 析 内 容 ; 

i) 增加 了 GJB 1172 中 的 低温 极 值 条 件 。 

本 部 分 由 中 国人 民 解 放 军 总 装备 部 电子 信息 基础 部 提出 。 
本 部 分 起 草 单位 : 中 国航 空 综合 技术 研究 所 。 

本 部 分 主要 起 草 人 : 吴 彦 灵 、 祝 耀 虽 。 

本 部 分 所 代替 标准 的 历次 版 本 发 布 情况 为 : 

GJB 150.4—1986。 





I 
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军用 装备 实验 室 环 境 试验 方法 
第 4 部 分 : 低温 试验 


1 范围 

本 部 分 规定 了 军用 装备 实验 室 低温 试验 的 目的 与 应 用 、 剪 裁 指 南 、 信 息 要 求 、 试 验 要 求 、 试 验 过 程 
和 结果 分 析 的 内 容 。 

本 部 分 适用 于 对 军用 装备 进行 低温 试验 。 
2 引用 文件 


下 列 文件 中 的 有 关 条 款 通过 引用 而 成 为 本 部 分 的 条 款 。 凡 注 日 期 或 版 次 的 引用 文件 , 其 后 的 任何 修 
改 单 (不 包括 勘误 的 内 容 ) 或 修订 版 本 都 不 适用 于 本 部 分 , 但 提倡 使 用 本 部 分 的 各 方 探讨 使 用 其 最 新 版 本 
的 可 能 性 。 凡 不 注 日 期 或 版 次 的 引用 文件 ， 其 最 新 版 本 适用 于 本 部 分 。 

GJB 150.1A 一 2009 军用 装备 实验 室 环境 试验 方法 ”第 1 部 分 : 通用 要 求 

GJB 150.2A 一 2009 ”军用 装备 实验 室 环境 试验 方法 ”第 2 部 分 : 低 气压 (高 度 ) 试验 

GJB 150.24A 一 2009 ”军用 装备 实验 室 环境 试验 方法 ”第 24 部 分 : 温度 一 湿度 一 振动 一 高 度 

GJB 1172.2 一 1991 军用 设备 气候 极 值 ”地 面 气温 

GJB 4239 ”装备 环境 工程 道 用 要 求 : 


3 目的 和 应 用 


3.1 目的 

本 试验 的 目的 在 于 评价 在 贮存 、 工 作 和 拆 装 操作 期 间 ， 低 温 条 件 对 装备 的 安全 性 、 完 整 性 和 性 能 的 
影响 。 
3.2 应 用 

本 试验 适用 于 评价 在 低温 环境 中 使 用 的 装备 。 
3.3 限制 

本 试验 不 适用 于 在 非 增 压 的 飞机 上 安装 并 工作 的 装备 , 这 类 装备 通常 按 GJB 150.24A 一 2009 的 规定 
进行 试验 。 
4 ”剪裁 指南 
4.1 选择 试验 方法 
4.1.1 概述 

分 析 有 关 技 术 文件 的 要 求 ， 应 用 装备 (产品 ) 订购 过 程 中 实施 GJB 4239 得 出 的 结果 ， 确 定 装 备 寿 命 
期 内 低温 环境 出 现 的 阶段 ， 根 据 下 列 环 境 效应 确定 是 否 需要 进行 本 试验 。 当 确定 需要 进行 本 试验 ， 且 本 
试验 与 其 他 环境 试验 使 用 同一 试 件 时 ， 还 需 确 定 本 试验 与 其 他 试验 的 先后 顺序 。 
4.1.2 环境 效应 

低温 几乎 对 所 有 的 基体 材料 都 有 不 利 的 影响 。 对 于 暴露 于 低温 环境 的 装备 ,由 于 低温 会 改变 其 组 成 
材料 的 物理 特性 ， 因 此 可 能 会 对 其 工作 性 能 造成 暂时 或 永久 性 的 损害 。 所 以 ， 只 要 装备 暴露 于 低 于 标准 
大 气 条 件 的 温度 下 ， 就 要 考虑 做 低温 试验 。 考 虑 以 下 典型 低温 环境 效应 ， 有 助 于 确定 本 试验 是 否 适 用 于 
受 试 装备 : 

a) ”材料 的 硬化 和 脆 化 ; 


GJB 150. 4A 一 2009 


b) 在 对 温度 瞬 变 的 响应 中 , 不同 材 料 产 生 不 同 程度 的 收缩 ， 以 及 不 同 零 部 件 的 膨胀 率 不 同 ， 引 起 
零 部 件 相互 咬 死 ; 
c) “由 于 粘度 增加 ， 润 滑 油 的 润滑 作用 和 流动 性 降低 ; 
d) ”电子 器 件 ( 电 有 阻 器 、 电 容器 等 ) 性 能 改变 ; 
e) ”变压器 和 机 电 部 件 的 性 能 改变 ; 
人 ” 减 振 架 刚性 增加 ; 
g)” 周 体 爆炸 药丸 或 药 柱 (如 硝酸 铵 ) 产 生 和 裂纹 ; 
h) 破裂 与 包 裂 、 脆 裂 、 冲 击 强 度 改变 和 强度 降低 ; 
i 受 约束 的 玻璃 产生 静 疫 劳 ; 
i 水 的 冷凝 和 结 冰 ; 
k)” 穿 防护 服 的 操作 人 员 灵 活性 、 听 力 和 视力 降低 ; 
1) 燃烧 率 变化 。 
4.1.3 选择 试验 顺序 
4.1.3.1 一 般 要 求 
见 GJB 150.1A 一 2009 中 的 3.6。 
.3.2 特殊 要 求 
确定 试验 顺序 至 少 应 遵循 下 列 两 条 原则 : 
a) ”节省 寿命 。 首先 对 试 件 施 加 使 试 件 损伤 最 小 的 环境 应 力 , 以 使 试 件 能 作 更 多 的 试验 项 目 。 为 此 ， 
本 试验 应 在 试验 顺序 的 早期 进行 。 
b) ”施加 的 环境 应 能 最 大 限度 地 显示 营 加 效应 。 为 此 ,本 试验 应 在 振动 和 冲击 等 力学 环境 试验 之 后 
进行 。 
虽然 没有 明确 规定 ， 但 本 试验 可 以 与 振动 和 冲击 试验 结合 进行 ， 以 评价 力学 事件 ( 即 运输 、 装 全 、 
冲击 ) 对 低温 下 的 材料 的 影响 。 同 时 ， 本 试验 也 会 显著 改变 产品 在 GJB 150.2A 一 2009 低 气 压 试验 时 的 密 
封 性 能 。 
4.2 选择 试验 程序 
4.2.1 概述 
本 试验 包括 三 个 试验 程序 : 程序 I 贮存 、 程 序 工 一 一 工作 和 程序 斑 一 一 拆 装 操作 。 根 据 对 试验 
数据 的 需求 ， 确 定 适 用 的 试验 程序 、 试 验 程序 组 合 或 实施 各 程序 的 顺序 。 在 大 多 数 情 况 下 ， 所 有 三 个 程 


4. 


一 








序 都 要 使 用 。 
4.2.2 选择 试验 程序 考虑 的 因素 
选择 试验 程序 时 应 考虑 : 
a) ”装备 的 用 途 。 根 据 有 关 文 件 的 要 求 ， 确 定 装备 在 低温 环境 和 其 他 任何 限制 性 的 条 件 ( 如 贮存 ) 
下 应 实现 的 功能 。 


b) 自然 暴露 环境 。 
c) “与 装备 的 实际 使 用 情况 相符 的 下 列 试验 数据 : 
1) “部 署 地 区 预期 的 温度 ， 
2) 在 部 署 地 区 预期 的 持续 时 间 ; 
3) 装备 的 技术 状态 。 
d) ”程序 的 顺序 。 确 定 三 个 低温 试验 顺序 时 应 考虑 : 
1) 程序 工 可 在 程序 1 /程序 II 之 后 进行 。 若 装备 在 使 用 之 前 要 在 低温 下 贮存 ， 程 序 1 要 在 程 
序 贡 之 前 进行 ， 车 要 求 做 拆 装 操作 试验 ， 则 程序 贡 可 在 工作 试验 前 进行 ; 车 装备 不 打算 在 
低温 下 进行 贮存 或 在 使 用 前 进行 拆 装 操作 ， 则 直接 进行 程序 II。 
2) ”车 需 要 的 话 ， 拆 装 操作 试验 可 在 贮存 试验 /工作 试验 之 后 进行 。 
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4.2.3 各 程序 的 差别 
虽然 所 有 的 程序 都 涉及 低温 ， 但 它们 在 性 能 测试 的 时 间 选 择 和 性质 方面 有 根本 的 不 同 。 
a) “程序 I 用 于 检查 贮存 期 间 的 低温 对 装备 在 贮存 期 间 和 贮存 后 的 安全 性 , 以 及 贮存 后 对 装备 的 性 


能 的 影响 。 
b) 程序 工 用 于 检查 装备 在 低温 环境 下 的 工作 情况 。 本 部 分 的 “工作 ”是 指 装备 在 人 员 接 触 最 少 的 
情况 下 的 启动 和 运行 。 


c) “程序 I 贡 用 于 检测 操作 人 员 穿 着 厚重 的 防寒 服 组 装 和 拆卸 装备 时 是 和 否 容易 。 
4.3 确定 试验 条 件 
4.3.1 概述 

选 定 本 试验 和 相应 程序 后 , 还 应 根据 有 关 文件 的 规定 和 为 该 程序 提供 的 信息 , 选 定 该 程序 所 用 的 试 
验 条 件 和 试验 技术 。 确 定 试验 条 件 时 应 考虑 4.3.2 一 4.3.4 的 内 容 。 
4.3.2 气候 条 件 

最 好 根据 有 关 文 件 选择 具体 的 试验 温度 。 车 没有 这 方面 的 信息 ， 则 应 根据 装备 要 使 用 的 区 域 以 及 其 
他 因素 来 确定 试验 温度 。 虽 然 低温 环境 通常 是 周期 性 变化 的 , 但 许多 情况 下 使 用 恒定 低温 进行 试验 是 可 
以 接受 的 .只 有 那些 在 设计 评估 时 认为 暴露 于 低温 变化 环境 很 重要 的 情况 下 , 才 适 合 选用 低温 循环 试验 。 
低温 循环 试验 的 低温 条 件 应 根据 有 关 文 件 确定 。 以 下 分 别 为 在 特定 地 区 (气候 类 型 ) 使 用 、 世界 范围 内 贮 
存 和 使 用 的 装备 以 及 在 世界 范围 内 长 期 贮存 (两 年 或 两 年 以 上 ) 的 装备 选择 试验 温度 提供 了 指南 : 

a) ”特定 地 区 使 用 的 装备 。 当 装备 仅 用 于 特定 地 区 时 , 表 1 可 用 来 确定 试验 温度 。 表 1 中 所 示 的 空 
气温 度 极 值 ， 是 以 该 气候 地 区 ( 极 冷 地 区 除外 ， 极 冷 地 区 是 根据 20% 的 出 现 概 率 来 确定 的 ) 所 
包括 的 地 理 位 置 内 最 冷 的 地 点 、 在 最 冷 的 月 份 内 出 现 该 温度 值 的 小 时 数 为 1% 的 频 度 为 基础 的 。 
表 1 中 所 示 数 值 代表 温度 日 循环 的 范围 。 在 本 试验 中 ， 通 常 仅 考 虑 每 一 范围 的 最 低 值 。 

b) ”世界 范围 内 贮存 和 使 用 的 装备 。 当 装备 将 在 世界 范围 内 贮存 或 工作 时 , 温度 的 选择 不 但 要 考虑 
极端 低温 ， 还 要 考虑 该 极端 低温 出 现 的 频 度 。 若 不 考虑 出 现 的 频 度 ， 可 能 会 造成 过 试验 条 件 。 
这 里 频 度 是 在 世界 范围 内 最 极端 的 地 区 、 最 极端 的 月 份 的 总 的 小 时 数 的 百分比 , 也 称 为 时 间 风 
险 率 。 在 这 种 比例 相应 的 小 时 数 内 ， 出 现 的 最 低温 度 将 等 于 或 低 于 给 定 的 试验 低温 温度 。 大 多 
数 情况 下 采用 20% 的 频 度 ; 为 满足 特定 应 用 和 试验 要 求 ， 也 可 选择 其 他 值 ( 见 表 2) 。 

c) ”世界 范围 内 长 期 贮存 和 使 用 的 装备 。 若 装备 在 没有 遮盖 或 保护 的 情况 下 长 期 (以 年 计 ) 贮 存 于 温 
度 极 低 的 地 区 (例如 西伯 利 亚 东北 部 或 格陵兰 岛 中 心 的 “ 冷 极 ”) ， 则 装备 经 受 很 低 的 温度 ( 接 
近 -65$C) 的 机 会 会 增 大 。 在 如 此 极端 低温 下 的 长 期 暴露 可 能 影响 诸如 弹药 、 生 命 保障 装备 等 
的 安全 性 。 因 此 ， 应 选 这 一 温度 作为 试验 温度 。 

表 1 低温 环境 循环 范围 摘要 


温度 
| 自然 环境 空气 ， c 诱发 环境 ， c 
微 冷 。。 | 主要 受 海洋 影响 的 西欧 海岸 区 、 澳 大 利 亚 东 南部 、 新 西 兰 的 | 。 _。、_1o 本 
低洼 地 
欧洲 大 部 分 地 区 ， 美 国 北部 边界 区 ， 加 拿 大 南部 ， 高 纬度 海 


岸 区 (如 阿拉 斯 加 南部 海岸 ) ， 低 纬度 区 的 高 原 地 带 
加 拿 大 北部 、 阿 拉 斯 加 (其 内 陆 除 外 ) ; 格陵兰 岛 (“ 冷 极 ” 除 
外 ); 斯 堪 的 纳 维 亚 北 部 ， 北 亚 ( 某 些 地 区 ) ; 高 海拔 地 区 ( 南 
北半球 ) ;阿尔 插 斯 山 ， 喜 马 拉 雅 出 ， 安 第 斯 山 
阿拉 斯 加 内 陆 ; 尤 卡 (加 拿 大 ) ; 北方 岛 的 内 陆 ; 格陵兰 冰 帆 ; 
北 亚 
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表 2 低温 极 值 出 现 概率 


中 国 的 低温 极 值 * 世界 范围 的 低温 极 值 








mm 


a 数据 来 自 GJB 1172.2 一 1991， 这 里 出 现 概率 是 指 时 间 风 险 率 。 











4.3.3 暴露 持续 时 间 
低温 暴露 持续 时 间 影 响 装 备 安 全 性 、 完 整 性 和 性 能 ， 可 根据 装备 自身 材料 、 结 构 特 性 和 使 用 情况 进 
行 选择 : 
a) ” 非 危险 性 或 与 安全 性 无 关 ( 非 生命 保障 型 ) 的 装备 。 该 类 装备 (处 于 非 工 作 状 态 ) 中 的 大 多 数 (可 
能 有 机 塑料 除外 ) ， 在 低温 下 达到 温度 稳定 后 ， 将 不 会 出 现 性 能 退化 现象 。 若 没有 其 他 合适 的 
时 间 ， 试 件 温度 稳定 后 ， 贮 存 时 间 可 取 4h。 
b) 含 爆炸 物 、 弹 药 、 有 机 塑料 等 产品 的 装 务 。 这 些 装 备 中 的 这 类 产品 在 温度 稳定 后 性 能 可 能 还 会 
继续 恶化 ， 因 此 需要 对 它们 进行 长 时 间 的 低温 试验 。 在 试 件 温度 稳定 后 ， 最 少 要 进行 72h 的 贮 
存 试验 ， 因 为 这 是 此 类 产品 典型 的 低温 暴露 持续 时 间 。 
c) “ 含 限 位 玻璃 等 产品 的 装备 。 需 要 安装 或 限定 在 特定 位 置 的 玻璃 、 陶 瓷 和 玻璃 类 产品 安装 或 限定 
在 其 特定 位 置 的 装备 (如 光学 系统 、 激 光 系 统 和 电子 系统 ),， 往往 会 由 于 这 类 产品 出 现 静 疲 劳 而 
使 装备 损坏 。 因 此 , 或 许 需要 更 长 的 低温 试验 时 间 才 能 诱发 出 这 一 现象 。 若 没有 其 他 参考 数据 ， 
推荐 使 用 24h 的 暴露 时 间 。 
4.3.4 试 件 的 技术 状态 
试 件 的 技术 状态 是 决定 其 受 温度 影响 程度 的 重要 因素 。 因 此 , 试验 时 应 采用 装备 在 贮存 或 使 用 期 间 
预期 的 技术 状态 。 至 少 应 考虑 以 下 技术 状态 : 
a) ” 装 在 运输 /贮存 容器 内 或 运输 箱 内 ; 
b) ”有 保护 或 无 保护 状态 ; 
c) “正常 使 用 状态 ; 
d) ”为 特殊 用 途 改装 后 的 状态 。 


5.1 试验 前 需要 的 信息 
5. 1. 1 一般 信 息 
见 GJB 150.1A 一 2009 中 的 3.8。 
5. 1.2 特殊 信息 
试验 温度 、 需 要 的 防护 服 种 类 和 其 他 信息 。 
5. 1.3 温度 传感器 位 置 
用 于 测量 温度 响应 和 温度 稳定 的 温度 传感器 的 位 置 (说 明 在 试 件 的 哪个 部 件 、 哪 个 组 件 /结构 上 )，。 
5.2 试验 中 需要 的 信息 
一 般 信息 见 GJB 150.1A 一 2009 中 的 3.11， 特 殊 信息 如 下 : 
a) “试验 箱 的 温度 -- 时 间 记 录 ; 
b)” 装 拆 操 作 中 使 用 的 防护 服 。 
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5.3 试验 后 需要 的 信息 
一 般 信息 见 GJB 150.1A 一 2009 中 的 3.14， 特 殊 信 息 如 下 : 
al 每 一 次 性 能 检测 所 需要 的 时 间 : 
b)” 试 件 和 试验 箱 的 温度 一 时 间 数 据 ; 
cj) 组装 和 拆卸 试 件 时 用 的 防护 服 和 专用 设备 ; 
d) ”进行 拆 装 操作 时 必要 的 操作 人 员 的 人 体 测量 数据 。 
6 试验 要 求 
6. 1 试验 设备 
6. 1.1 所 需要 的 设备 包括 试验 箱 ( 室 ) 和 能 够 保持 和 监控 ( 见 GJB 150.1A 一 2009 中 的 3.18) 试 件 有 周围 空气 
所 需 的 低温 条 件 的 辅助 仪器 。 
6. 1.2 除 装备 的 平台 环境 已 证 明 使 用 其 他 速度 是 合理 的 ， 并 且 要 防止 在 试 件 中 产生 与 实际 不 符 的 热 传 
递 外 ， 试 件 附 近 的 风速 不 应 超过 1.7m/s。 
6.2 试验 控制 
6.2.1 温度 
除 技术 文件 中 另 有 规定 外 , 若 除 试 件 工作 以 外 的 其 他 任何 动作 (例如 打开 箱 门 ) 会 引起 试 件 温度 产生 
显著 的 变化 (大 于 2C)， 则 在 继续 试验 前 应 使 试 件 温度 重新 稳定 在 规定 值 。 若 15min 时 间 内 不 能 完成 工 
作 性 能 检测 ， 则 在 继续 检测 前 应 使 试 件 温度 重新 稳定 。 
6. 2.2 温度 变化 速率 
除 另 有 规定 外 ， 为 防 上 上 温度 冲击 的 效应 ， 应 控制 温度 变化 速率 不 超过 3'C/min。 
6.2.3 温度 测量 
在 试 件 内 或 试 件 上 安装 温度 传感器 ， 以 测量 温度 稳定 数据 。 
6.2.4 温度 记录 
若 需要 ， 应 连续 记录 试验 箱 和 试 件 的 温度 。 
6.3 试验 中 断 
一 般 要 求 见 GJB 150.1A 一 2009 中 的 3.12， 特 殊 要 求 如 下 : 
a) ” 欠 试 验 中 断 。 对 于 使 试验 温度 向 周围 环境 温度 变化 并 超出 允 差 范围 的 试验 中 斯 ， 应 对 试 件 进行 
全 面 的 物理 检查 和 工作 性 能 检测 ( 若 可 能 的 话 ) 。 若 没有 发 现 问题 , 则 使 试 件 重 新 稳定 在 试验 温 
度 ， 并 从 中 断 点 开始 继续 试验 。 由 于 未 遇 到 极端 条 件 ， 出 现任 何 问题 均 应 认为 是 试 件 本 身 的 问 
题 。 中 断 期 间 温 度 超出 允 差 的 时 间 不 记 入 总 的 试验 时 间 。 
b) “过 试验 中 断 。 对 于 使 试 件 暴露 于 比 产品 规范 要 求 的 更 为 严酷 的 条 件 下 的 试验 中 断 , 在 继续 试验 
之 前 应 对 试 件 进行 全 面 的 物理 检查 和 工作 性 能 检测 (车 可 能 的 话 ) 。 当 存在 安全 问题 时 (如 弹 
药 ) ， 尤 其 需要 这 样 做 。 若 发 现 有 问题 ， 最 好 的 办 法 是 结束 此 次 试验 ， 用 新 的 试 件 重 新 做 ， 否 
则 在 后 续 试 验 期 间 试 件 失效 时 , 由 于 出 现 过 过 试验 条 件 可 认为 试验 结果 无 效 ; 若 没 有 发 现 问题 ， 
则 恢复 中 断 前 的 试验 条 件 继 续 试验 。 试 验 中 断 期 间 的 时 间 记 入 总 的 试验 时 间 。 
6.4 试 件 的 安装 与 调试 
见 GJB 150.1A 一 2009 中 的 3.9。 
7 试验 过 程 
7.1 试验 准备 
7.1.1 试验 前 准备 
试验 开始 前 ， 根 据 有 关 文 件 确 定 试验 程序 、 试 件 技术 状态 、 循 环 数 、 持 续 时 间 、 试 件 贮 存 /工作 环 
境 参 数量 值 等 。 
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7.1.2 初始 检测 


件 可 


7.2 


7. 2. 


7. 


7. 


2. 


[es 


试验 前 所 有 试 件 均 需 在 标准 大 气 条 件 下 进行 检测 ， 以 取得 基线 数据 。 检 测 按 以 下 步骤 进行 (大 的 试 

能 需要 改变 步骤 顺序 ) : 

a) ”对 试 件 进行 全 面 的 是 视 检 查 ， 特 别 注意 如 铸件 棱角 一 类 的 应 力 区 。 记 录 检 查 结果 。 

b) ”车 要 测定 试 件 温度 ， 根 据 要 求 在 试 件 内 或 试 件 上 安装 温度 传感器 。 

c) 按 GJB 150.1A 一 2009 中 3.9.1 要 求 的 技术 状态 准备 试 件 ， 将 试 件 装 入 试验 箱 ， 使 之 在 标准 大 气 
条 件 下 达到 温度 稳定 。 

d) ” 按 技术 文件 对 试 件 进行 工作 性 能 检测 ， 并 记录 检测 结果 。 若 试 件 工作 正常 ， 则 按 技术 文件 的 规 
定 进行 试验 。 

试验 程序 

1 程序 1 一 一 贮存 

程序 1 的 步骤 如 下 : 

a) ”使 试 件 处 于 贮存 技术 状态 ; 

b) ”将 试验 箱 内 空气 温度 调节 到 技术 文件 中 规定 的 低温 贮存 温度 ; 

c) ” 试 件 温度 稳定 后 ， 按 技术 文件 中 规定 的 持续 时 间 保 持 此 贮存 温度 ; 

d) ”对 试 件 进行 目 视 检 查 ， 并 将 检查 结果 与 试验 前 的 数据 进行 比较 ， 记 录 检 查 结果 ; 

e) ”车 要 求 进行 低温 工作 试验 ， 则 接着 进行 7.2.2 c) ， 否 则 进行 ff; 

人 ”将 试验 箱 内 空气 温度 调节 到 标准 大 气 条 件 下 的 温度 ， 并 保持 此 温度 直到 试 件 达 到 温度 稳定 ; 

g) ”对 试 件 进行 全 面 的 目 视 检查 ， 并 记录 检查 结果 ; 

h) 需要 时 ， 对 试 件 进行 工作 性 能 检测 ， 并 记录 检查 结果 ; 

i 将 这 些 数据 与 试验 前 的 数据 进行 比较 。 

2 程序 [一 一 工作 

程序 开 的 步骤 如 下 : 

a) ” 试 件 装 入 试验 箱 后 ,调节 试验 箱 内 空气 温度 到 技术 文件 中 规定 的 低温 工作 温度 , 在 试 件 达 到 温 
度 稳 定 后 保持 此 温度 至 少 2h; 

b) “在 试验 箱 条 件 人 允许 的 情况 下 ， 对 试 件 进行 全 面 的 目 视 检查 ， 记 录 检 查 结果 ; 

c) ” 按 技术 文件 对 试 件 进行 工作 性 能 检测 ， 记 录 检 测 结果 ; 

d)” 若 要 求 在 低温 下 进行 拆 装 操作 试验 ， 则 接着 进行 7.2.3 d) ， 和 否则 接着 进行 6) ; 

e) ”将 试验 箱 内 的 空气 温度 调节 到 标准 大 气 条 件 下 的 温度 ， 保 持 此 温度 直到 试 件 达到 温度 稳定 ; 

人 ”对 试 件 进行 全 面 的 目 视 检 查 ， 记 录 检 查 结果 ; 

外 ”需要 时 ， 进 行 工作 性 能 检测 ， 记 录 检 测 结果 ， 并 与 7.1.2 qd) 中 得 到 的 数据 进行 比较 。 





.3 ”程序 人 [一 一 拆 装 操作 
程序 的 步 又 如 下 : 


a) ” 试 件 装 入 试验 箱 后 , 将 试验 箱 内 空气 温度 调节 到 技术 文件 规定 的 低温 工作 温度 ,在 试 件 温度 稳 

定 后 ， 保 持 此 温度 2h。 

b) ”保持 低温 工作 温度 的 同时 ， 按 d) 中 的 选择 方案 使 试 件 处 于 其 正常 工作 技术 状态 。 
c) ”使 温度 恢复 到 a) 中 的 温度 。 
d) ”根据 所 使 用 的 试验 箱 种 类 的 不 同 ， 选 择 适 用 的 操作 方法 : 

1) ”使 用 步 入 式 试验 室 时 , 操作 人 员 就 像 他 们 在 低温 作战 状态 下 那样 穿戴 和 装备 好 ， 并 象 在 战 
场 上 那样 拆卸 试 件 ， 再 将 试 件 用 正常 的 运输 /贮存 容器 、 运 输 箱 ， 或 其 他 模式 和 技术 状态 
重新 包装 。 

2) ”使 用 小 试验 箱 时 ， 按 1) 进行， 不同 的 只 是 拆卸 和 包装 作业 时 ， 操 作 人 员 就 象 在 自然 环境 
中 要 求 的 那样 带 上 厚 手套 , 手 从 试验 箱 检测 孔 或 打开 的 箱 门 伟 入 试验 箱 内 。 按 拆 装 操作 试 


h) 
i) 


GJB 150. 4A 一 2009 


验 的 要 求 进行 组 装 或 拆卸 ， 每 次 限时 15min， 两 次 操作 之 间 应 恢复 上 面 a) 中 的 温度 。 
注 : 打开 试验 箱 门 除了 会 使 试 件 逐 渐 升 温 外 ， 还 会 使 试 件 上 结 霜 。 
若 要 求 试 件 在 低温 下 进行 工作 试验 ， 则 重复 b) ， 然 后 接着 进行 7.2.2 a) ， 否 则 进行 从。 
对 试 件 进行 全 面 的 目 视 检查 ， 记 录 检 查 结果 ， 以 便 与 试验 前 的 数据 进行 比较 。 
将 试验 箱 内 空气 温度 调节 到 标准 大 气 条 件 下 的 温度 ， 保 持 此 温度 直到 试 件 达 到 温度 稳定 。 
对 试 件 进行 全 面 的 且 视 检查 ， 记 录 检 查 结果 。 
需要 时 ， 对 试 件 进行 工作 性 能 检测 ， 记 录 检 测 结果 ， 并 与 7.1.2 d) 中 得 到 的 数据 进行 比较 。 


8 结果 分 析 


除 GJB 150.1A 一 2009 中 3.17 提供 的 指南 外 ， 下 列 信息 也 有 助 于 评价 试验 结果 。 任 何 与 试 件 故障 相 
关 的 数据 ， 都 可 以 用 来 进行 是 否 满足 产品 规范 的 要 求 的 试验 分 析 ， 同 时 考虑 下 列 相关 信息 : 


a) 
b) 
c) 
d) 
e) 
她 


低温 暴露 后 ， 在 低 试验 温度 下 进行 非 破坏 性 试验 /检查 的 结果 ; 
低温 条 件 下 允许 的 工作 性 能 的 下 降 ; 

使 用 专用 成 套 工具 或 特定 的 冷气 候 程序 的 必要 性 ; 

润滑 不 当 的 证 据 以 及 在 规定 环境 条 件 下 使 用 润滑 剂 的 证 明 ; 

对 内 燃 机 启动 故障 ， 使 用 的 燃料 和 防冻 剂 是 否 合适 及 有 关 的 证 据 ; 
动力 源 的 状况 和 适用 性 。 
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